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DIJITAL KOORDINAT OKUMA EKRANI
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1.1.

1.2.

1. EMOSDIJITAL KOORDINAT OKUMA SiSTEMLERI

EMOS lineer
enkoder ve
dijital
koordinat
okuma iinitesi
kullanmanin
avantajlan

EMOS Manyetik
Lineer Cetvel

EMOS100 serisi RenkliLCD ekranli Dijital Koordinat Okuma Ekranlari, tim
metal isleme tezgahlarinizdan maksimum verim ve performans saglamaniz
icin tasarlanmistir. 2, 3 ve 4 eksen secenekli EMOS, gicli hafizasi ile 1.000
adet program hafizasi ve tornalar igin 1.000 adet takim hafizasina sahiptir.
Tirkge, ingilizce, Almanca, ispanyolca ve Portekizce olmak Uizere 5 farkli
mend dil secenegi bulunmaktadir. 6 adet opencollector ¢ikis olanagl da
bulunan EMOS100 Renkli ekrani ve kullanici tanimli ¢oziinirlik olanagi
ile tim ihtiyaglarinizi karsilamak tzere dizayn edilmistir.

EMOS100:

imalat siiresini minimuma indirir, verimliligi artirir.

Hurda miktarini azaltir, malzemeden tasarruf saglar.

Dogrulugu ve hassasiyeti artirir.

islenilen Griin kalitesini artirir.

Bir sonraki konuma ge¢mek icin harcanan zamani %80 azaltir.

Sagladigi faydalar ile kendisini ¢cok kisa siirede amorti eder.

En yiksek performansi elde etmek icin EMOS lineer cetvel kullaniniz. EMOS
100 serisi cetveller kullanicisina en vyiksek seviyede hassasiyet ve

givenilirlik sunar. Manyetik sistem olmasi ile c¢alisma ortaminda

olusabilecek toz, talas, capak, nem, kesme sivisi gibi etkenler ile sorunsuz

¢ahlisir. Temassiz olduklari igin asinmasizdir, mekanik olarak sonsuz émri

vardir, bakim gerektirmez.

Her tezgaha uygun, farkli secenekler ve ayrintilari icin Iltfen
WWw.emosgroup.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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2. TEKNIK PARAMETRELER

TEKNIKOZELLIKLER

Eksen Sayisi 2,3,4
Gosterge Renkli LCD
Gosterge Hassasiyeti Kullanici kendi istegine gore tanimlayabilir
Giris Sinyali L
321y A,B,Z (LineDriver A, B, Z, /A, /B, /Z) inkremental Enkoder Sinyalleri
Agirhk 2,7 Kg

85—265 V AC 50/60Hz.
ya da 24 VDC/ VAC

Besleme Gerilimi

Saklama Sicakhgi -25~65°C

Calisma Sicakhg -10~45°C

Koruma Sinifi IP54

Bagil Nem %20 - %85 Yogunlasmasiz

Olgiiler (vxaxp) 202mm x 320mm x 84mm

Cihaz Govdesi Aliminyum Enjeksiyon Govde

Olgiim Sinirlan -99999,999 mm ~ 99999,999 mm
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Func

Teach

Sx
Xo

1/2

Cal

BE
inch | INC

Metrik / inch Olgiim Segimi

Gelismis Fonksiyon
Mendisi

Orjin “Ogret” Butonu
X Ekseni Segim Butonu
X Ekseni Sifirlama Butonu

% Fonksiyon Butonu

Hesap Makinesi
Fonksiyon Butonu

Toplama islem Butonu

Esittir islem Butonu

[9

Enter (Giris) Butonu

Dia
pED

Cos

CLR

r

Niimerik Butonlar

Esc

Absolute /
IncrementalMod Segimi

Uyku Modu Butonu

“Geri Cagir” Butonu

Y Ekseni Segim Butonu

Y Ekseni Sifirlama Butonu

Kosiniis islem Butonu

Silme Butonu

Cikarma islem Butonu

Karekok Alma islem Butonu

Escape (Cikis) Butonu

Dia
Mode

Setup|

Store

Sz

Z

Sin

Del

Cap Modu

Sistem Kurulumu
Mensu

Hesap Makinesi Hafiza
Butonu

Z Ekseni Segim Butonu

Z Ekseni Sifirlama Butonu

Siniis islem Butonu

Tek Hane Silme Butonu

Carpma Islem Butonu

Ondalik Nokta Butonu

Gezinme Butonlari

View

ZERO

Sw

Wo

Tan

2 Boyutlu Similasyon
Modu

Kullanici Sifirlar
Butonu

W Ekseni Se¢im Butonu

W Ekseni Sifirlama Butonu

Tanjant islem Butonu

Ters Trigonometrik
Fonksiyon Butonu

BéIme islem Butonu

isaret Degistirme Butonu
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Guvenlik Uyarisi!

Cihazin montaji esnasinda, makinenin tim enerjisini
kesiniz ve kilavuzdaki yonergeye gore hareket ediniz.

Enkoder
Baglantilari

ce

Digital Readout

Model : ADR 504
Power : 85/265 VAC 10 W Max.

Input  : AJAB./B.Z/Z Line Driver
Incremental Encoder Signals
Sens. Sup. : +5V

www. ateksensor.com

Made in TURKEY S/MN:14060303

RS -232 _ - ( aans]
Baglantis ) ==
OCL Output
Buzzer
1A Sigorta =— SREEH ] R

o0\
| )
N

EDM Out

Ac¢/Kapa USB Baglantisi
Anahtari

Gu¢ Kablosu EDM Toprak Hatti
Baglantisi Baglantisi Baglantisi

Baglantilari gerceklestirirken;

= Kesinlikle enerji altinda baglantilari yapmayin.

= Ag/Kapa Anahtarinin kapali oldugunu kontrol edin.

=  Gerilim beslemesinin uygun sinirlarda oldugunu kontrol edin.
= Sadece Urln ile birlikte verilen gli¢ kablosunu kullanin.

=  Topraklama baglantilarini kontrol edin.

=  Glglt manyetik alanda kullanmayin.

=  Yiiksek sicaklikta ve nemli ortamlarda kullanmayin.

= Uniteyi her zaman dikey bicimde, operatdriin kolaylikla klavyeyi kullanabilecegi ve gdstergeleri kolayca

gorebilecegi ylikseklige monte edin.

Not: 4 Eksenli Model DRO arka panel gorintisidir. Temsili resimdir, secili opsiyona gore degisiklik

gosterebilir.
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Enkoder Baglantilari (Diferansiyel)

0° ot o 020l

©) o9 087 o6/ O

Pin Numarasi 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Sinyal A /B +V ov /A /Z Shield
Enkoder Baglantilari
0° ot o® 020l
@) o 087 o6/ O
Pin Numarasi 1 2 3 4 5 6 7 9
Sinyal A Bos +V oV Bos Bos Shield
RS — 232 Cikis Portu Baglantisi
0° ot o® 020!
©) o2 080706/ O
Pin Numarasi 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Sinyal Bos Rx Tx Bos ov Bos Bos Bos Shield
Open Collector Cikislar
0° ot o3 020l
©) o9 0807 o6/ O
Pin Numarasi 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Sinyal | out1 Out2 V(+) GND Out3 Out4 Out5  Out6  Bos
Not: Disaridan Besleme Baglanmalidir. (5-30 V)
EDM Soket Baglantisi
Pin Numarasi 1 2 3 4 5 6 7
Sinyal NC COM NO Bos Bos Bos Bos Bos
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3.SISTEM KURULUMU

Tim baglantilar tamamlandiktan sonra sisteme enerji verip arka paneldeki On/Off anahtari “On” konumuna alinarak

cihaz acilir. Cihaz acilirken yaklasik 3 saniye boyunca kullanilan sistemin temel 6zelliklerini ve cihazin ID kodunu

gosteren mavi bir ekran gorintdlenir.

“Setup” butonuna basilarak sistem kurulumu ekranina gegis yapilir.

mm | ABS | 1|

Auarlar

B rd‘ﬁ DRO
wt* Eksenler

o ReFerans

o> Hompanzasuon

nﬂf HaFiza
EFE Baolant:

4~ Test
4O Biloi

Sistem kurulumu menisiindeki secenekler arasinda yon ok tuslari ile hareket edilebilir ve istenilen secenege
gelindiginde “ENT” butonu ile alt meniiye girilebilir. Ya da niimerik butonlar ile istenilen segenege gitmek icin kisayol

mevcuttur (Ornegin “Kompanzasyon” meniisii i¢in “3” butonu kullanilir).

3.1. DRO

DRO seceneginde kullanilan dijital koordinat okuma ekraninin temel 6zellikleri yer almaktadir. Asagi-Yukari ok tuslari
ile meni igerisinde gezinilebilir ve Sag-Sol ok tuslari ile igerik degistirilebilir. Rakamsal degisiklik yapilan meni
seceneklerinde nimerik butonlar ile degisiklik yapilabilir. Rakamsal degisiklik yaptiktan sonra meniiden ¢ikilmak
isteniyorsa 6nce “ENT” butonu ile kaydedilmelidir. Degisiklik yapildiktan sonra direkt “ESC” butonu ile gikilmasi
durumunda glivenlik agisindan kaydedilmeyecektir.

mm || ABS I [ [ Auarlar

T +Language : [EERTIIN
Tezgah :‘ Freze ‘

gt Eksenler Parlakiik :| 80 |

- RoFerans Yen.Oranl :‘ 120 ‘
EN Ses :‘ Acik ‘
Hompanzasuon Eksen Tpla :‘ Kapali ‘
CekmePayi:| 1.0000000 |

3.1.1. Language
Dil segenegidir. Cihazin tim menUsindeki dili degistirir. Secenege geldikten sonra Sag-Sol ok butonlar ile
degistirilebilir. 5 farkli dil desteklenmektedir; Tiirkce, ingilizce, Almanca, ispanyolca ve Portekizce. istenilen secenek
geldikten sonra meniden ¢ikilmasi durumunda secenek kaydedilecektir.
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3.1.2. Tezgah
Dijital koordinat okuma ekraninin kullanilacagi tezgah segilecektir. Secilen tezgaha gore fonksiyonlar degisiklik
gosterebilmektedir. 6 farkh secenek bulunmaktadir. Freze, Torna, Taslama, Erozyon, Bohrwerk ve Genel segenekleri
mevcuttur.

3.1.3. Parlakhk
Ekran parlakliginin ayarlandigi menidir. 20 ile 100 arasinda ayarlanabilir. Fabrika g¢ikisi ekran parlakligi 80’dir.
istenilen deger girildikten sonra “ENT” butonu ile kaydedilmelidir. Kaydedilmeden “Esc” butonu ile cikilmasi
durumunda kaydetmeyecektir.

3.1.4. Yenileme Orani
Ekran yenileme oranidir. Ekran degerlerinin titremesini engellemek igin ylkseltilebilir. Gosterilen deger milisaniye
cinsindendir. 1 ile 999 arasinda deger verilebilir. istenilen deger girildikten sonra “ENT” butonu ile kaydedilmelidir.
Kaydedilmeden “Esc” butonu ile ¢ikilmasi durumunda kaydetmeyecektir.

3.1.5. Ses
Butonlara basildiginda ¢ikan buzzer sesini kapatmak ya da agmak icin kullanilir.

3.1.6. Eksen Toplama
Eksen toplama fonksiyonunu aktif etmek ya da kapatmak icin kullanilir. Eksen toplama fonksiyonunu aktif
yapabilmek icin bu secenegi “Acik” yapmak gerekmektedir. Sadece bohrwerk ve tornada gecerlidir. Torna olursa Y + Z
toplami islemi gergeklesir, Y ekseninde toplanir. Bohrwerk olursa Z + W eksenlerinde toplama gergeklesir, Z
ekseninde toplanir.

3.1.7. Cekme Pay1
Plastik vb. maddeler, enjekte edilmesinin ardindan belli bir oranda kii¢clilme, sonradan ¢ekme olabilir. Bu nedenle
enjekte etmeden once kalip 6lclisi belli bir oranda biyGtilmesi gerekir. Shrink fonksiyonu ile bu 6lcu girilerek
tolerans yakalanir. Cekme payini kapatmak icin deger 1.0000000 olarak kalmalidir. Ornegin cekme payini 1000 de 5
ayarlamak icin bu deger 1.005 olarak girilmelidir.

Girilen deger > 1:ls pargasi biydr.
1: is pargasi ayni kalir.

Girilen deger
Girilen deger < 1:is parcasi ceker.

istenilen deger girildikten sonra “ENT” butonu ile kaydedilmelidir. Kaydedilmeden “Esc” butonu ile ¢ikilmasi
durumunda kaydetmeyecektir.
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3.2. Eksenler
Dijital koordinat okuma ekranina baglanacak eksenler ile ilgili ayarlar bu meniiden yapilacaktir. Asagi-Yukari ok tuslari
ile menl igerisinde gezinilebilir ve Sag-Sol ok tuslar ile igerik degistirilebilir. Rakamsal degisiklik yapilan meni
segeneklerinde nimerik butonlar ile degisiklik yapilabilir. Rakamsal degisiklik yaptiktan sonra meniden ¢ikilmak
isteniyorsa 6nce “ENT” butonu ile kaydedilmelidir. Degisiklik yapildiktan sonra direkt “ESC” butonu ile ¢ikilmasi
durumunda glvenlik agisindan kaydedilmeyecektir.

mm || ABS I 1 [ Ruarlar
2 DR secen - IESN
) Tip : ‘ Dodrusal ‘
"ﬁﬁ‘ m Cznurluk :‘ 5.000 ‘
5~ ReFerans D | 1 |
. indeks : ‘ Kapall ‘
g? Hompanzasyon . | 0 |
Ddsan. : ‘ Kapall ‘

3.2.1. Eksen
islem yapilacak eksen secilmelidir. Alttaki diger ayarlar burada secilen eksene uygulanacaktir. Kullanilan riine gére
buradaki secenek sayisi degisiklik gbsterebilir. 4 eksenli dijital koordinat okuma ekranlarinda X, Y, Z ve W secenekleri
mevcuttur.

3.2.2. Tip
Eksene bagli enkoder ile yapilacak olgiim tipi secilmelidir. Dogrusal ve Agisal olmak Uzere iki se¢enek vardir. Dogrusal
konum 6lciimi icin bu secenek “Dogrusal” secilmelidir, aci dlclimlerinde ise “Acisal” secilmelidir.

3.2.3. Coziniirliik
Bu menide secilen eksene bagli enkoderin ¢ozUnirlGgl girilir. Cozindrlik girmek icin standart degerler yoktur,
kullanici istedigi degeri girebilmektedir. Ornegin 5 mikronluk bir cetvel bagh ise deger 5 olarak (5.000)
girilebilmektedir. Ya da eksende aci Olgiilecekse ve rotary enkoder baglandiysa rotary enkoderin ¢6zlinlirlGgli buraya
girilmelidir. Rotary enkoder 1024 pulse ise buraya da 1024 (1024.000) girilmelidir.

3.2.4. Yon
Bu menliden enkoderin hareketine gore sayim isleminin hangi yonde olacagi belirlenir. Pozitif yonde sayim yapmak
icin deger “1” yapilir, negatif yonde sayim yapilmasi iginse deger “-1” yapilir.

3.2.5. indeks
Enkoderden gelen indek“Z” sinyali ile eksenin sifirlanmasi isteniyorsa bu meni “Agik” konuma getirilir. Bu meni
“Acik” konuma alinirsa enkoderden gelen her indeks (Z) sinyalinde eksen sifirlanacaktir. indeksin genel amagh bir
sayicl kullanilmasi durumunda aktif edilmesi tavsiye edilir. Bunun disindaki tezgahlarda “Referans Bul” dan islem
yapilmasi 6nerilir.

3.2.6. Gizle
Bu meni ile istenilen sayida basamagin goérintilenmesi durdurulabilir. Bu meniye ka¢ adet basamagin
goriuntilenmek istenmedigi girilir. En kiiciik basamaktan baslayarak o kadar sayida basamak gorintilenmez.

3.2.7. Derece / Dakika / Saniye (Ddsan.)
Eger eksen acisal gosterim yapacaksa bu men( kullanilabilir. Bu menl “Acik” konuma getirildiginde eksen derece /
dakika / saniye cinsinden gosterir. “Kapali” konumda birakilirsa sadece derece olarak gosterilecektir. Dogrusal
Olcimlerde bu menii islevsizdir.
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3.3. Referans (Sifir Pozisyonu)
Tezgahin sifir noktasinin bulunmasi igin kullanilir. Hassas kullanim icin dijital koordinat okuma ekraninin her agilisinda
tekrar yapilmasi tavsiye edilir. Parcali kompanzasyon kullanilacaksa, referans eksenin en negatifinde alinmalidir.
Ornegin X Ekseni icin en solda olmalidir.

mm || ABS I 1| I Auarlar
[di/) DRO + Eksen :m
] Referans :‘ Elektronik ‘
wtr Eksenler Bul I

Miaorerans

g? Hompanzasuon

Elektronik ve mekanik olmak Gzere 2 farkli referans secenegi kullanilabilir.

3.3.1. Elektronik Referans (Cetvel Sifir Pozisyonu)
Elektronik referans bulunmasi icin “Eksen” satirinda hangi eksenin referansi bulunacaksa o eksen secilir. “Hepsi”
secenegi secilmesi durumunda tim eksenlerin referansi ayni anda bulunabilmektedir. Referans secenegi “Elektronik”
olarak secilir, “ENT” butonuna basilir. “Bul !” satirina gelindiginde asagida eksenlerin degerleri gérintilenir. “ENT”
butonuna basildiginda ise elektronik referans bulunacak olan eksenlerin yaninda biyilitec semboli

goruntulenecektir.

mm || ABS I | || Ruarler

Eksen  :|  Hepsi |

o DRO
Referans :|_Elektronik |
gt ERsenler + Bul !

i oForans| £ H 26. 150
: L~ ¥ -39(, 125
@ Hompanzasuon s 7: 39166, 300
ol || H 2.355

Enkoderlerden referans sinyali alinana kadar enkoderler hareket ettirilir. Referans sinyalini alan eksenin yaninda
onay simgesi goriintiilenir ve eksen sifirlanir. istenilen tiim eksenlerde sifir noktalari bulunduktan sonra “Esc”

butonu ile fonksiyondan cikilr.

mm || ABS I 1| [ Auarlar

Eksen il Hepsi |

o DRO Referans : [ Elektronik_]
gr Eksenler + Bul !

s el prans| H 0.000
: s 0.000
g Hompanzasuon o SR SET
JoN (1 H 2. 355
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3.3.2. Mekanik Referans (Mekanik Sifir Pozisyonu)
Mekanik referans bulunmasi icin “Eksen” satirinda hangi eksenin referansi bulunacaksa o eksen segcilir. “Hepsi”
secenegi secilmesi durumunda tim eksenlerin referansi ayni anda bulunabilmektedir. Referans secenegi “Mekanik”
olarak segilir, “ENT” butonuna basilir. “Ayarla !” satirina gelindiginde asagida eksenlerin degerleri gérintilenir.

mm || ABS I | I Auarlar
. Eksen 1‘ Hepsi ‘
dﬁ DRO Referans :‘ Mekanik ‘
g Eksenler + Ayarla !
od> eHerorans| H:  115.410
g? Hompanzasuon ; _;E?gg
w: 3.000

Enkoderler mekanik olarak sifir noktalarina getirildikten sonra “ENT” butonuna basilir. Eksenler sifirlanir ve mekanik
referans ayarlanmis olur.

mm || ABS I 1| [ Ruarlar
. Eksen ;| Hepsi |
d{/] DRO Referans :| Mekanik |
Epff Eksenler + Ayarla !
SR orans H: 0.000
5 1 TR 0.000
g? Hompanzasuon 7: 0. 000
w: 0.000
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3.4. Kompanzasyon (Hata Diizeltme)
Kompanzasyon yani hata diizeltme fonksiyonu tezgahlarda cetvelin yaptigi hatayi telafi etmek amaciyla kullanilir. Her
eksen icin ayri ayri uygulanabilir. Dogrusal ya da Parcal secilebilir. Parcali kompanzasyon 100 noktaya kadar
yapilabilir. Hata dlizeltme fonksiyonu sadece metrik sistemle ayarlanabilir, her iki 6l¢iim sisteminde de ¢alisir.

mm || ABS I 1| I Auarlar
» +eksen IR
dﬁ OHO Kompnz. :‘ Kapall ‘
wtr Eksenler
a~ ReFerans

d .

3.4.1. Dogrusal Kompanzasyon (Dogrusal Hata Diizeltme)
Dogrusal hata diizeltme, her eksen icin farkli bir hata degeri girilerek gerceklestirilir. Dogrusal hatalar mesafe ile
dogru orantili olarak artarlar.

Dogrusal hata dizeltmede her eksen icin “Dogrulama Faktori” adi verilen tek bir deger girilir. Dogrulama faktoru
1.000 mm (1 metre) mesafede ekranda kag mm gosterdigi hesaplanarak bulunur.

L x 1000 L = Ekranda Gésterilen Deger
Dogrulama Faktérl =————— .
J L L = Gergekte Olgiilmesi Gereken Deger

Dogrusal kompanzasyonu aktif hale getirmek icin 6ncelikle en Ustteki satirda sag-sol ok butonlari ile kompanzasyon
yapilacak eksen secilir ve “ENT” butonuna basilir. ikinci satirdan ise yine sag-sol ok butonlari ile “Dogrusal”
secenegine gelinir ve “ENT” butonu ile kaydedilir.

mm || ABS I [ [ Auarlar

Eksen : X
o DRO | |
| LG Dogrusal |
g Ehsenler Faktér  :| 0.0000000 |
i RefFerans

P dHompanzasyon

Ekranda bir alt satir daha belirecektir. Bu satira da hesaplanilan dogrulama faktoérinid girilip “ENT” butonu ile
kaydedilmelidir. Ayarlar tamamlandiktan sonra “Esc” butonu ile fonksiyondan ¢ikis yapilir.
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3.4.2. Parcali Kompanzasyon (Parcali Hata Diizeltme)

Eger cetvel farkl boyutlarda farkli hata oranlari yapiyorsa, pargali hata diizeltme fonksiyonu kullanilir. 100 noktaya
kadar dizeltme yapabilir.

Hata 1
e : 3

RN [ 2. _____________________ ? 6 ...................... *

0 L= 1 All

Vo Mesafe
5
Dogrulama Noktalari

Baglama Noktasi

Parcali kompanzasyon fonksiyonunda baslama noktasi cetvel sifiri (elektronik referans) ya da mekanik sifir pozisyonu
(mekanik referans) olmalidir. Daha sonra belli araliklarla dogrulama noktasi degerleri belirlenir.

Parcali kompanzasyonu aktif hale getirmek icin dncelikle en Ustteki satirda sag-sol ok butonlari ile kompanzasyon
yapilacak eksen secilir ve “ENT” butonuna basilir. ikinci satirdan ise yine sag-sol ok butonlari ile “Parcall” segenegine
gelinir ve “ENT” butonu ile kaydedilir.

kranda 3 satir daha belirecektir. Uzunluk satirina dogrulama noktalari arasindaki mesafe girilir. Adet satirina ise kag
adet dogrulama noktasi olacagi girilmelidir. Baslat satirina gelip “ENT” butonuna basildiginda bir alt pencere daha
actlacaktir.

mm || ABS I [ [ Auarlar
< Eksen ‘ Y ‘
d? Ll Kompnz. :‘ Parcgall ‘
g Eksenler Uzunluk  :[ 20000 |
g~ ReFerans At | 3. |
Y : 0.000

gl ompanzasuon
o MIITHEEND |, voa - IENEREN

Alt pencerede 4 satir daha yer almaktadir. ilk satirda kompanzasyon uygulanacak eksenin o andaki degeri
goruntilenmektedir. Bu deger aslinda olmasi gereken degere yakinsa (uzunluk degerinin £%10’u kadar) yesil renkte,
yakin degilse kirmizi renkte gorintilenir. Bu deger kirmizi iken, sistem o noktanin hata dizeltmesine glivenlik
acisindan izin vermemektedir.

Ornegin dogrulama noktalari arasindaki mesafe “20.000” girildiyse “18.000” ile “22.000” degerleri arasinda buradaki
deger yesil olarak gorintilenir ve kompanzasyon yapilmasina izin verir.
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mm || ABS I

' DRO
ﬁff Eksenler

ReFerans

P ompanzasyon

ﬁ Auarlar
Eksen ‘ Y ‘
Kompnz. : ‘ Pargall ‘
Uzunluk :[ 20.000 |
Adet \ 3 |
Y

= Nokta

ikinci satir olan “Nokta” satirinda kaginci dogrulama noktasinda olundugu goériintiilenir. Sag-Sol yén oklari ile
istenilen dogrulama noktasina gidilebilir. “A / B” seklinde gosterilir, A kaginci noktada olundugunu, B ise toplam kac
dogrulama noktasi oldugunu gosterir. Yani yukaridaki 6rnekte, toplam 3 dogrulama noktasi oldugu ve 1. noktada

olundugu anlasiimaktadir.

Hatali gosteren noktaya ulasildiginda asil gostermesi gereken deger
ornegimizde 1. dogrulama noktasinda “20.000” gorintilenmesi gerekirken “19.860” gosteriyor.

Yukaridaki
Bu degere

“GerckDegr” satirina girilir.

ulasildiginda Gercgek Deger satirina “20” yazilip “ENT” butonu ile kaydedilmelidir.

mm || ABS Il

||

o DRO
E’;ff Eksenler

ReFerans

* gt

Auarlar
Eksen ‘ Y ‘
Kompnz. : ‘ Pargall ‘
Uzunluk :[ 20.000 |
Adet | 3 |
Y
Nokta m
= GergkDedr : 20 000
Olgiilen | 10860 |

Dogrulama noktasi kaydedildiginde 4. satirda Olglilen deger goriintiilenir.
goruntilenir ve ayni islemler bu nokta icin de tekrarlanir.

|

mm || ABS Il

Nokta satirinda bir sonraki nokta

4 DRO
Eiff Eksenler

ReFerans

P ompanzasyon

Auarlar
Eksen ‘ Y ‘
Kompnz. : ‘ Pargali ‘
Uzunluk :[ 20.000 |
Adet | 3 |
Y
Nokta [ 2/ 3 |
=+ GergkDedgr ! 40 000
Olgiilen 40 725

Tum noktalar icin ayni islemler tekrarlanir. Tim dogrulama noktalari tamamlandiktan sonra “Esc”

fonksiyondan gikilir.

butonu ile
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3.5. Hafiza
Hafiza fonksiyonu parametre ve programlari yedeklemek, yedeklenen parametre ve programlari tekrar yiklemek ve
bunlari temizlemek / silmek icin kullanilir. Ayrica cihaz fabrika ayarlarina da bu meniden déndurilebilir.

mm ll ABS I[ ]l Il Auarlar
= Parametre : :
 E
Program :‘ Yedekle ‘ IEE
Fbrka Ayar & Badlant

% Test
D Biloi

3.5.1. Paremetre
Parametre satirinda dil vetezgah haricinde tim parametreler yedeklenebilmektedir. Parametreleri yedeklemek icin
parametre satirinda Sag-Sol ok butonlari ile “Yedekle” secilir ve “ENT” butonuna basilir. Bir sorgu penceresi
actlacaktir. “Emin misiniz?” sorgusuna “Evet” segilir ve “ENT” butonu ile onaylanir.

mm || ABS I 1| [ Ruarlar
Parametre :‘ Yedekle \ ,
B
Program :‘ Yedekle I }EE
Fbrka Ayar & Badlant

w
Emin misiniz? % Test

iptal | = D Bilgi

“ENT” butonuna basildiginda ayni sorgu ekraninda 6nce kopyalandigi daha sonra dogrulandigl goérilecektir.
Yedekleme islemi tamamlanmistir.

Daha o6nce yedeklenen parametreler tekrar yiklenmesi icin “Parametre” satirinda sag-sol ok butonlari ile “Geri
Yikle” bulunur ve “ENT” butonuna basilir. Acillan sorgu ekraninda “Evet” secilir ve “ENT” butonuna basilir.
Parametreler geri yiklenecektir.

Tum parametrelerin fabrika ayarlarina gore sifirlanmasi igin ise “Parametre” satirinda sag-sol ok butonlari ile “Fbrka
Ayar” bulunur ve “ENT” butonuna basilir. Acgilan sorgu ekraninda “Evet” secilir ve “ENT” butonuna basilir. Agilan
ekranda “Yukleniyor” vyazisi goriintllenir. Cihaz kendisini tekrar baslatir. TUm parametreler fabrika ayarlarina
déonmustar.

[16]




3.5.2. Program
Program satirinda fonksiyonlar icerisinde yer alan “Kullanici Programlari” nin yedeklenmesi veya geri yiuklenmesi
saglanir. Programlari yedeklemek i¢in parametre satirinda Sag-Sol ok butonlari ile “Yedekle” secilir ve “ENT”
butonuna basilir. Bir sorgu penceresi agilacaktir. “Emin misiniz?” sorgusuna “Evet” segilir ve “ENT” butonu ile
onaylanir.

“ENT” butonuna basildiginda ayni sorgu ekraninda 6nce kopyalandigl daha sonra dogrulandigl goérilecektir.
Yedekleme islemi tamamlanmistir.

Daha o6nce yedeklenen programin tekrar ylklenmesi icin “Program” satirinda sag-sol ok butonlari ile “Geri Yikle”
bulunur ve “ENT” butonuna basilir. Acilan sorgu ekraninda “Evet” secilir ve “ENT” butonuna basilir. Parametreler geri
yuklenecektir.

mm || ABS I 1| [ RAuarlar
Parametre :‘ Yedekle ‘ :
B
= Program :‘ Geri Yiikle \ ; m
Fbrka Ayar & Baglant:
% Test

Emin misiniz?

+ B | D Biloi

TUm programin sifirlanmasi icin ise “Program” satirinda sag-sol ok butonlari ile “Sil” bulunur ve “ENT” butonuna
basilir. Agilan sorgu ekraninda “Evet” secilir ve “ENT” butonuna basilir. Acilan ekranda “Siliniyor” yazisi goriintilenir.
TUm program silinmistir.

3.5.3. Fabrika Ayarlarina Déndiirme (Fbrka Ayar)
Dijital koordinat okuma ekranini fabrika ayarlarina dondirmek icin kullanilir. Fabrika ayarlarina dénen cihazda sadece
dil vetezgah tipi degismeyecektir.

Cihazi fabrika ayarlarina gevirmek icin “Fbrka Ayar” satirina gelinir ve “ENT” butonuna basilir. Bir sorgu ekrani
actlacaktir. “Emin misiniz?” sorgusuna “Evet” secilir ve “ENT” butonu ile onaylanir.

mm || ABS I 1| [ RAuarlar
Parametre :‘ Yedekle ‘ :
| B
Program :| Yedekle || i
+ Fbrka Ayar & Baglant:
% Test

Emin misiniz?

s ) Bilo

Mavi bir ekranda “Fabrika Ayarlari Yikleniyor. Litfen Bekleyiniz...” yazacaktir. Kisa bir siire sonra dijital koordinat
okuma ekrani fabrika ayarlarina dénms olarak tekrar acilacaktir.
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3.6. Baglanti
Dijital koordinat okuma ekraninin bilgisayar ile RS 232 baglanti kurmasi icin baglanti parametrelerinin degistirilmesi
gerekmesi durumunda bu meni kullantlir.

mm || ABS I 1| | RAuarlar
'-b Baud Rate : ¥ HoFizo
Veri | 8BITS |
Dur T Bolant
Parite | Yok | 2 Test
Periyot | 100

Bu meniden Baud Rate, Veri, Dur Biti, Parite ve Periyot degistirilebilir.

3.7. Test
Test menuslinden dijital koordinat okuma ekraninin gériinti, klavye ve I/O testleri gerceklestirilir.
mm || ABS I I || Auarlar
= Goriinti E
ot Hofiza
Klavye
10 P Baolant)

a~ Referans o “MTost]

g® Hompanzasyon 4D Biloi

Asagi-Yukari ok butonlari ile test edilecek birim segilir ve “ENT” butonu ile test baslatilir.

3.7.1. Goriintii Testi
Gorintu testi ile LCD ekranin testi gerceklestirilir. Gorlintl satirinda “ENT” butonuna basiimasi ile gorinti testi
baslatilir.

Test baslatildiktan sonra LCD ekran sirasiyla beyaz, kirmizi, yesil ve mavi olur. Béylece 61l piksel gibi herhangi bir
problem olmasi durumunda, problem net bir sekilde gortilmektedir.
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3.7.2. Klavye Testi
Klavye testi ile dijital koordinat okuma ekraninin buton testi gerceklestirilir. Klavye satirinda “ENT” butonuna
basilmasi ile klavye testi ekrani acilir.

D
w
]

DEEE

Ir

5] 8] =] =]
w w2 w2
HEE

Q

=aime
E
=’>3
w2
I | PR | IR |
ES

L[] =] 5]
= =] ] F]

... ..Up

=
g

NEEIRE

Klavye testi ekrani agildiginda basilan butonlar ekranda maviye doniisir. Tim butonlara basilir ve klavye testi
ekraninda da ayni butonun isaretlendigi goriilmelidir.

3.7.3. 1/0 Testleri
I/0 testleri ile ¢ikis Uniteleri test edilir.“I/0” satirinda “ENT” butonuna basilmasi ile ¢ikis Uniteleri testi baslatilir.

mm || ABS 1

Auarlar

Goriintii

ot Hafiza
&~ Badlanti

- &m Test
4 Bilgi

Klavye
= 10

HeFerans

=
Hompanzasuon

0’a basildiginda EDM rolesi, 1’e basildiginda 1 numaral ¢ikis, 2'ye basildiginda 2 numaral ¢ikis, 3’e basildiginda 3
numarali ¢ikis, 4’e basildiginda 4 numarali ¢ikis, 5’e basildiginda 5 numarali ¢ikis ve 6’ya basildiginda 6 numarali ¢ikis
aktif olacaktir. Ayni butona tekrar basilirsa ¢ikis pasif olacaktir.

3.8. Bilgi
Cihaz hakkinda bilgiye bu meniden ulasilabilir.

Axis Count
CPU Frequency

Production Date.
Device Id.

mm || ABS I M _" —
ﬂtek gl’{{‘ﬁla(l Readout aFlza
aglant

14
; 180 MHZ

Eeprom + 32 kBytes ESt
Firmware Version : V1.0
Firmware Date. :10.04 . 2014 m

+ 21.04.2014 10:28:25

0

2372416265 1354097312

369138397

Acilan pencerede eksen sayisi, CPU frekansi, Eeprom, versiyon, yazilim tarihi, Gretim tarihi ve cihaz ID’si yer

almaktadir.
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4. TEMEL FONKSIYONLAR

4.1. Olgiim Sistemi Degisikligi
Dahili klavye lizerinde bulunan bir buton vasitasi ile kullanilan 6l¢liniin metrik ya da inch 6lglim sisteminde olmasi
secilebilir.

Bu islem icin ™" butonu kullanilir. Butona her basildiginda 6lgiim sistemini degistirir.

mm | ABS r 1 1 Freze inch | ABS rF 1 1 Freze

R 10.00C R 0.3931
S0. 00C | ) 1.9685
-2b. 00C - _% -1.023b

Y Y

Z Z

Il eSy. 00C Il 10. 0000
oy s oy s

Kullanilan 6l¢ciim sistemi ekranin sol (st késesinde belirtiimektedir. Olgiim sistemi degistirildiginde ekrandaki
degerlerde yeni sisteme gore cevrilir.

4.2. Calisma Modu Secimi

Klavye (izerinde bulunan ABS/INC butonu ile ¢calisma modu segilebilir. iki farkli koordinat gériintii sistemi desteklenir.
- Absolute (Mutlak) Calisma Modu

- Incremental (Artimsal) Calisma Modu

ABS
Buislem icin ™ butonu kullanilir. Butona her basildiginda ¢alisma modunu degistirir.

mm | ABS I | Freze mm | INC I || Freze

R 0.00C R 0.00C
0.000 | = 0.00C
0.000 | % 0.00C

Y Y

Z Z

Il 0.00C Il 0.00C
oy s y s

Kullanilan ¢alisma modu ekranin sol (ist kdsesinde 6l¢lim sisteminin yaninda belirtilmektedir.

4.3. Eksen Degerlerini Tek Tus ile Sifirlama

Eksenlere ait sifirlama butonlari ile eksenlerdeki degerler sifirlanabilir.

X eksenini sifirlamak igin butonu, Y eksenini sifirlamak igin butonu, Z eksenini sifirlamak igin . butonu ve

W eksenini sifirlamak igin . butonu kullantlir.
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mm || ABS 1 Freze mm || ABS r 1 1 Freze

R 0.53¢2 H 0.53¢2
3103.189 | 0.000
-38.420 /YQS’ -38. 420

y ¥

Z Z

Il cbl.340 Il cbl.340
-- --

4.4. Eksenlere Manuel Olarak Deger Girme
Eksenlere manuel olarak deger girilmesi icin kullanilir.
Deger girilecek olan eksen “eksen se¢gme butonu” ile segilir, deger girilir ve “ENT” butonuna basilir. X eksenini segmek
icin @ butonu, Y eksenini segcmek igin butonu, Z eksenini se¢mek igin @ butonu ve W eksenini segmek icin
@ butonu kullanihr.

mm | ABS r 1 1 Frezo

H 0.00C
H:EBE SISy 1]]9/0]|=||5]|=
0.00C W

Y
Z
Il
g -

[ _Il

mm | ABS Il | Freze | ABS | Freze

= T

v 0.00C K 0.000
p.ooo | o |¥ 190.s00
o.oon |°@ -]z 0.000
0. 00C W | w 0. 000

Y
Z
W
-'- ¥ 1905 -'-

Deger girilecek eksene ait segme tusuna basildiginda ekranin sag alt kisminda kii¢lik bir pencere agilir. Girilen deger
“ENT” butonuna basilana kadar orada gérintilenir. “ENT” butonuna basildiginda deger eksene aktarilir.

4.5. Eksendeki Degerin Yarisini1 Alma
Dahili klavye lizerinde bulunan buton ile istenilen eksendeki deger ikiye bollinebilir. Bu islemi gerceklestirmek icin
once ikiye bolinmek istenen eksen secilir, ardindan “1/2” fonksiyon butonuna basilir.
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mm || ABS [ ] Freze

R 100.
100.
100. 100.

y y
Z Z

W 100. W 100.
-- --

o e e e [
o e e e

QOQQ
QOO0

Freze mm || ABS | I
I R 100.
50.

1/2 |

) |
2 3
w
<
\k/

L
L

iy

4.6. 2 Boyutlu Goriintiileme (X-Y Eksenleri)
Dahili klavye Uzerinde bulunan “View” butonu yardimiyla X ve Y eksenlerindeki mevcut konum 2 boyutlu olarak
gosterilebilmektedir.

mm |0RJIN O] | | Freze

H g5.245
e e
0.000 Wh

Y

Z

W
.-

“View” butonuna basildiginda ekranda X ve Y eksenlerinin koordinat sistemi yer alacaktir. Mevcut konum ise solda
beyaz yazi ile belirtilecek ve sari isaretci ile koordinat sistemi lzerinde gosterilecektir. Gorintlileme modundan
cikmak icin tekrar “View” butonuna ya da “Esc” butonuna basilmalidir.

4.7. Cap Modu (Torna)
Torna tezgahlari igin hazirlanmis olan bu mod ile 6l¢im degeri iki kat olarak gosterilir. Sadece X ekseni igin gegerlidir.
Bu fonksiyon torna modundayken standart agiktir. Fonksiyonu kapatmak igin “Dia Mode” butonu kullanilir. Yine ayni
buton ile tekrar acilabilir.

mm | ABS I l'e’l Torna mm | ABS |

H 20 . 000 |
} g . HgE . | Dpia|
0. 00C ™)

| Torna

.000
000
|
)

[ 4

.00
.00

=I=1=1=1E

Y

Z

Il ]
oy

Yukaridaki 6rnekte acik olan ¢ap modu kapatiimistir. Tekrar agmak icin yine “Dia Mode” butonu kullanilabilir. Cap
modu aclk oldugunda LCD ekranin (st tarafinda, tezgah tipinin yaninda ¢ap 6lgen bir simge yer alir. Cap modu
kapatildiginda bu simge degisir ve yarigap 6lgcen bir simge olur.

4.8. Eksen Degerleri Uzerinde Basit islem Yapma
Eksen degerleri Uzerinde basit bir sekilde toplama, ¢ikarma, carpma ve bdlme islemleri gergeklestirilebilir. Bu islem
hesap makinesi fonksiyonu aktiflestiriimeden yapilmaktadir. Once islem yapilacak eksen secilmeli, daha sonra
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yapilacak islem fonksiyon butonu (+, -, x, /), ardindan islemin gerceklestirilecegi deger girilip “ENT” butonuna ya da
esittir (=) butonuna basilir.

mm | ABS Il | Freze

H 10.00C
cl. 00C | ‘
3[].[][][ 2|8zl (=13 |[=]|™>

Y

y 4

" 4o . 00C W
- [ ]

mm | ABS I | Freze
) Eksen se¢me butonuna basildiginda sag altta kiguk bir
El] . ["][ pencere acilir ve yapilan islemler buradan takip edilebilir.
] ﬂ []I][ En son esittir (=) ya da “ENT” butonuna basildiginda islem

ksene kaydeder.
l."] . [][][ sonucunu o e

IEN-::::

4.9. Hafizadaki Bilgiyi Geri Cagirma
Eksen degerini manuel olarak aktardiktan ya da basit matematiksel islem yaptiktan bir siire sonra eski degerine geri
dondirulmek istendigi durumlarda kullanilir. Eksen degeri degistirilmeden dnceki haline getirilir. Bu islem igin 6nce
bilginin geri cagirilacagl eksene ait segme butonuna basilir daha sonra “Rcall” butonuna basilir. Son olarak “ENT”
butonuna basildiginda deger ¢agirilmis olacaktir.

mm | ABS ||| | _ Freze ‘mm | ABS | | | Freze
! 0. 00 ! 10.000
¥ cl. 000 y c0.000
Z 10.000 |52~ z 10.000
w  Y40.0oc ¥ |w  uD.000
_ (A - (A Z _ 30.000
mm || ABS r 1 Freze
Eksen segme butonuna basilinca sag altta H ] [] . : : :
kiguk bi hir. “Rcall” b NN
aomca ool deger by pencerede Y c0. 00C
gorinir. “ENT” butonuna basildiginda bu . g Y4 3[] NN
deger eksene aktarilir. Degeri aktarmaktan % b
vazgegilmesi durumunda “ENT” yerine “Esc” l.“ I-I[] L Udul
but basiimahdir.
utonuna basiimalidir - o
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4.10. Uyku Modu
Ekran uyku moduna alindiginda gostergeler ve butonlar (Hold harig) devre disi birakilmis olur. Boylece ekran
kullanilmadigi siralarda 3. kisilerce miidahale edilmesi engellenmis olur. Gostergeler ve butonlar devre disi birakildig
halde cetvellerden gelen sinyalleri islemeye devam eder. Yani sistem uyku modundayken tezgah tablasinin yeri
degistirildiginde bu degisikligi algilar ve uyku modundan cikildiginda yeni pozisyonunu kullaniciya aktarir.

Molalarda ya da mesai bitiminde tekrar ¢alismaya baslayana kadar ekran uyku modunda birakilabilir. Boylece sisteme
miidahale edilmesi engellendigi gibi tekrar is basi yapildiginda kullanici kaldigi yerden devam edebilir.

Sistem uyku moduna “Hold” butonu ile alinir ve ayni buton ile ¢ikartilr.

mm || ABS r 1 1 Freze

H 2803.015
¥ -3.e35 | —
z 26.610 |°b v
© 96510.980 W
--

4.11. Eksen Gosterge Dondurma
Eksen gosterge dondurma fonksiyonu ile istenilen eksendeki degerler dondurulabilir. Eksen degeri dondurulduktan
sonra makine tablasi hareket ettirildiyse, eksen degerleri tablanin yeni pozisyonundan devam edebilir ya da

dondurulan degerden devam edebilir.

Eksen gosterge dondurma fonksiyonunu aktif etmek igin, dondurulacak eksenin segme butonuna ve ardindan “Hold”
butonuna basilir. Dondurulan eksenin yaninda bir kilit simgesi belirir. Tekrar eksen secme butonuna ve “Hold”
butonuna basildiginda tabla hareket ettirildiyse bile (parcanin pozisyonu degistirildiyse) eksen dondurulan degerden
devam eder. Ancak eksen secme butonuna basildiktan sonra “Esc” butonu ilefonksiyon kapatildigi takdirde, tabla
hareket ettirildiyse (par¢anin pozisyonu degistirildiyse) yeni degerinden devam eder.

A
Y mm || ABS r 1 1 Freze

00

[][] > |SYy| |Hod

L L

af 1.000
' 1.000 W

mm|ABS | || || Freze v

H LI[] . [] ] : is parcasinin pozisyonu
¥ I'I[] . [] ] [ ] N degistirildigi durumda;
Z [] . [] ] | v 50 - i X:50  Y:50

u 0.00C . R

[24]




Fonksiyondan ¢ikmak icin 2 farkli yol bulunmaktadir.

H 50. 00C
¢  UD.000a |
Z 0.00C
W 0.00C
- L)
mm || ABS Il | Freze
R 50.00C
ST X
R .00C
™ |u 0.00C
- L)
mm || ABS r 1 Freze
R 50.000
<= . |¥  S50.000
Il 0.000
- L

cue

Y Ekseninde konum degistigi halde,
dondurulan degerden devam edilir.

Y Ekseninde konum degistigi icin,
yeni konumu gosterilir.
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4.12. Koordinat Noktasi1 Hafizasi

Dijital koordinat okuma ekranina 1.000 farkli koordinat noktasi kaydedilebilir. Boylelikle seri islenecek pargalarda
tekrar tekrar koordinat alinmasina gerek kalmaz. Tornalarda takim hafizasi olarak da bu fonksiyon kullanilabilir.

Bu fonksiyonu kullanmanin en basit yolu sayfa 46’da (5.9. Program) ayrintili olarak agiklanmistir.

Bunun haricinde 2 farkli yol ile gergeklestirilebilir. Koordinat noktalari ABS moda gore dagilim gostereceginden,
hafizaya alinmadan 6nce is pargasinin ABS modda sifiri alinmahdir.

Yol 1:
mm || ABS r 1 1 Freze

H c2b. 340
Y -0.980 Tablalar hafizaya alinacak konuma getirilir.
Z B15.615

w 0.000
--

mm || ABS r 1 1 Freze
L cb. 3UL “Teach” but basildiginda ek g altind
eac utonuna basildiginda ekranin sag altinda
l|l - [l . gB[ “OGRET” yazisi ve yaninda beyaz bir kutucuk belirir.

Z B15.b615
0.00C

W
- ] GERET O

mm | ABS r 1 1 Frezo

H 2b. 340

Y - [I gB[I Koordinatin ka¢ numarali hafizaya kaydedilecegi buraya

z B_IS . E ] 5 girilir ve “ENT” butonuna basilir.
0.000

1]
- L ] DEAET
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Yol 2:

mm || ABS r 1 1 Freze

R eh.
¥ -0.
Z B15.
Il

F4[
9a(
bl5
DoC

mm || ABS r 1 1 Freze

R eb.
y
Z B1S.

340
980
bl15
D00

ORJIN

mm |0RJiN saf | | Freze

R eh.
-0.
B15.
0.

Y[
9a(
bl5
DoC

Y
Z
Il
g .

Tablalar hafizaya alinacak konuma getirilir.

“Zero” Butonuna basilir ve kaydedilmek istenen hafiza
numarasi girilir. “ENT” butonuna basilarak bu hafiza
numarasina gidilir.

Bir dnceki ekranda “ABS” yazan pencerede artik hafiza
numarasi gortlmektedir.

Teker teker eksen sifirlama butonlarina (Xo, Yo, Zo, Wo)
butonlarina basilir.

Koordinatlar hafizaya kaydedilmistir.

. Ayni zamanda koordinat noktasi hafizasi el ile teker teker girilebilir. Koordinat noktalarini hafizaya almak igin

“ZERQO” butonuna basilir ve ¢cagrilmak istenen hafiza numarasi girilip “Enter” butonuna basilir. X koordinatini girmek

icin “Sx”, Y koordinatini girmek icin “Sy”, Z koordinatini girmek i¢in “Sz”, W koordinatini girmek icinse “Sw” butonuna

basilir ve nlimerik butonlar ile koordinat degeri girilir. Koordinat degerleri isaret degistirerek girilmelidir.

Hafizadaki koordinat noktalari “Absolute” calisma modunu referans alir.

Koordinat noktalarina |:| |:| butonlari kullanilarak da ulasilabilir.
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5. GELISMIS FONKSIYONLAR

Gelismis fonksiyon menisiine girmek icin “Func” butonu kullanilir. Butona basildiginda fonksiyonlarin listelendigi bir

ekran agilir.

mm || ABS I | || Fonksiyonlar

s O ivizor g< Ae: Dicme
Lineer Doku Eé Erozyon

Radyus gl Cikislar

! Havuz Bosalt g Hullamc: Prog

o Honik Olcumi 4% Program Yurut

Fonksiyonlar mentsiindeki secenekler arasinda yon ok tuslari ile hareket edilebilir ve istenilen secenege gelindiginde

“ENT” butonu ile alt mentye girilebilir. Ya da nimerik butonlar ile istenilen secenege gitmek icin kisa yol mevcuttur

(Ornegin “Radyus” meniisii icin “2” butonu kullanilir).
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5.1. Divizor (Dairesel Delik Delme)

Dairesel delik delme (Divizor) fonksiyonu, cember Gzerinde esit araliklarla delik delmek igin kullanihir.

A
2. Eksen :
L
,Q ‘. \Baslangig Agisi
N \
____________ S ——
4\
Merkezin N,
2.Eksene
- _l_ - |-
o' se
| Merkezin 1. Eksen
1 1.Eksene

Divizor fonksiyonuna girmek icin Fonksiyonlar ekranindayken “0” butonuna basilir ya da yén oklari ile “Divizor”
Gzerine gelinip “ENT” butonuna basllir.

mm || ABS I I [ Divizor
# Diizlem :
X | 0000 |
Y | 0000 |
Gap :| 50000 |
Adet \ 8 |
Agi 1 | 0000 |
Agl 2 | 0000 |
| Onizleme Baslat

Ekrana 8 satirlik bir goriintl gelir. En Ustteki “Dlzlem” satirindan yon ok butonlari ile islemin uygulanacagi dizlem
belirlenir ve “ENT” butonu ile segilir.

Hemen altinda secilen dizlemlere ait 2 satir yer almaktadir. Bu satirlara islem yapilacak eksenlerin 0 noktasina olan
uzakliklari girilir.

Yarigap satirina dairenin yarigapi girilir.
Adet satirina yapilacak delik adedi girilir.

Agi 1 satirina ilk deligin agisi, Agl 2 satirina ise son deligin agisi girilir ve “ENT” butonu ile kaydedilir.

Divizor

L xv ] Tim veriler girildigi zaman sol taraftaki on izleme
X " IEHT00 gorintlsi bu verilere gore giincellenecektir.
Y :|_200.000
Cap ‘[ 200.000 “Baslat” a gelinip “ENT” butonuna basilarak fonksiyon
Adet [ 15 | baslatilir.
Aci 1 :[_ 30.000
Agl 2 :|_320.000

] Bnizleme - Baslat
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mm Fonksiyon baslatildiginda yan taraftaki gibi bir

similasyon ekrani acilacaktir. Mevcut konum sari

isaretgi ile gosterilmistir.
Nokta sareriie s ;
1/ 15 ; . . S .
Islenecek ilk nokta beyaz ile belirtilmistir. Soldaki
pencerede islem vyapilacak eksenlerde deger

gorintilenmektedir. Bu degerlerin 0 olmasi ilk noktaya

H: -236.605
¥: -250.000

ulastigimiz anlamina gelir.

Birinci noktaya ulasildigi zaman eksen degerleri 0 olarak
gorintilenir ve similasyon ekraninda da 1. noktaya
gelindigi géruntdlenir.

1. noktaya delme islemi uygulanir. Bir sonraki noktaya
gecmek icin asagi ok ya da “ENT” butonu kullanilir.

Kacinci noktada oldugumuz ve toplam ka¢ nokta oldugu
soldaki ekranda gortntilenebilir.

ilk nokta islenip, “ENT” ya da asagl ok butonuna
basildiginda similasyon ekraninda 2. nokta beyaz olarak
gorintalenir.

Eksenlere yeni degerler yiiklenir. Bu degerler tekrar O
olana kadar eksenler hareket ettirilir. 0 olduklarinda 2.
noktaya gelinmistir. Bu nokta da islenir ve 3. noktaya
gecmek icin asagl ok ya da “ENT” butonuna basilir. Tim
noktalar ayni sekilde islenir ve “Esc” butonu ile
fonksiyondan gikilir.

e —— Similasyonsuz gosterime geg¢mek icin “View” butonu
mm || ABS I 1 I Divizor yonsuz g 8¢ ¢ o
kullanilabilir. Bu ekranda islem yapilan eksen degerleri

H E 3 s E B [ siyah, islem yapilmayanlar ise mavi ile gosterilir.

I|l - E-I . l'l[l[ Sag altta toplam kag nokta oldugu ve kaginci noktada
z l] . [][][ olundugu goriintilenir. Eksen degerleri 0 olana kadar
hareket ettirilir ve 0 oldugunda islem yapilir. Bir sonraki
l.“ _ﬂ . [] [] [ noktaya yine asagi ok ya da “ENT” butonu ile gegilir.
B floktal 2/ 15]

Fonksiyondan ¢ikmak icin “Esc” butonu kullanilir.
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5.2. Lineer Dokuma (Delik Izgara)

Lineer Dokuma fonksiyonu, is parcasi Gzerinde kullanici tarafindan belirtilen sayida satir ve situn iceren delik 1zgara
olusturur.

A
2. Eksen

Uzunluk 1

........... \Ag

>

1. Eksen

ik Delik

Lineer Dokuma fonksiyonuna girmek igcin Fonksiyonlar ekranindayken “1” butonuna basilir ya da yon oklariile “Lineer
Doku” tzerine gelinip “ENT” butonuna basilir.

mm || ABS I || | Lineer Doku
+ Diizlem :
Mod :‘ Uzunluk \
L-Satr  :| 50.000 |
L-Situn  :| 20.000 |
N-Satr | 5 |
N-Siitun | 2 |
Agi ] 0000 |
A/ Onizleme Baslat

Ekrana 8 satirlik bir goriintl gelir. En Gstteki “Dizlem” satirindan yon ok butonlari ile islemin uygulanacagi dizlem
belirlenir ve “ENT” butonu ile segilir.

Hemen altinda “Mod” satirinda ise Adim ve Uzunluk olmak lizere 2 segenek vardir. Adim segenegi segilmesi
durumunda islem icin satir ve sltunlardaki delikler arasindaki mesafe belirtilir. Uzunluk secenegi secilmesi
durumunda ise satir ve siitundaki ilk delik ile son delik arasindaki mesafe belirtilir. isleme uygun olan segenek burada
segilir.

“Mod” secenegi Uzunluk olarak secildiyse “L-Satir” satirina, ilk delik satiri ile son delik satiri arasindaki mesafe, “L-
Sutun” satirina ilk delik stitunu ile son delik situnu arasindaki mesafe girilir. “Mod” secenegi Adim olarak segildiyse
“L-Satir” satirina, delik satirlari arasindaki mesafe, “L-Stitun” satirina delik situnlari arasindaki mesafe girilir.

“N-Satir” satirina kag adet delik satiri olusturulacagi girilir. “N-Stitun” satirina ise kag adet stitun olusturulacag girilir.

“Ac1” satirina eger dokuma acili yapilacaksa bu aci degeri girilir.

' || Lineer Doku

Diizlem H XY

Mod :
Lsatr  : goruntisu bu verilere gore glincellenecektir.

Tim veriler girildigi zaman sol taraftaki 6n izleme

L-Siitun
N-Satir
N-Siitun  : baslatilir.

“Baslat” a gelinip “ENT” butonuna basilarak fonksiyon

Agci : 30.000

¥/ Bnizleme + Baslat
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Fonksiyon baslatildiginda vyan taraftaki gibi bir
simiilasyon ekrani acilacaktir. Mevcut konum sari
isaretci ile gosterilmistir.

islenecek ilk nokta beyaz ile belirtiimistir. Soldaki
pencerede islem vyapilacak eksenlerde deger
gorintlilenmektedir. Bu degerlerin 0 olmasi ilk noktaya
ulastigimiz anlamina gelir.1. noktaya islem uygulanir. Bir
sonraki noktaya gecmek icin asagl ok ya da “ENT”

butonu kullanilir.Kaginci noktada oldugumuz ve toplam
kac¢ nokta oldugu soldaki ekranda goriintllenebilir.

ilk nokta islenip, “ENT” ya da asagl ok butonuna
basildiginda similasyon ekraninda 2. nokta beyaz olarak
goruntulenir.

Eksenlere yeni degerler yiklenir. Bu degerler tekrar O
olana kadar eksenler hareket ettirilir. 0 olduklarinda 2.
noktaya gelinmistir. Bu nokta da islenir ve 3. noktaya
gecmek icin asagl ok ya da “ENT” butonuna basilir. Tim
noktalar ayni sekilde islenir ve “Esc” butonu ile

fonksiyondan gikilir.

m Lineer Doku Similasyonsuz gosterime gecmek icin “View” butonu
kullanilabilir. Bu ekranda islem yapilan eksen degerleri
H - l'l3 . 3[][ siyah, islem yapilmayanlar ise mavi ile gosterilir.
l|l - ES . I]l][ Sag altta toplam ka¢ nokta oldugu ve kaginci noktada
z ﬂ . [][][ olundugu goruntilenir. Eksen degerleri 0 olana kadar
hareket ettirilir ve 0 oldugunda islem yapilir. Bir sonraki
l-“ _ﬂ . [] [][ noktaya yine asagl ok ya da “ENT” butonu ile gegilir.
i Mokta. 2/ 15| . .
Fonksiyondan g¢ikmak igin “Esc” butonu kullanilir.
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5.3. Radyus

is pargasi lizerinde hassas dairesel kesme islemi gerceklestirmek icin kullanilir. Bu islemde kesme isleminin hangi
acida baslayip hangi acida bitirilecegini kullanici belirler. Bu fonksiyon kullaniciya sadece hassas calisma imkani
kazandirilmakla kalmaz, hurda miktarini da minimuma indirir.

A
2. Eksen ;/%i/mum Kesme
o T o0 .
’ 1 f N -
. 1k Delik’  ~~.
1
o1 "M
; 1 e ‘. \Baslangic Agisi
. \
P \
Q . 1
--------------------------- (R Tak
: Daire 8 ; akim Capi
\ Merkezi: Yarigap ,'.
N 1 7
Merkezin N, : 2
2.Eksene \'\-,_:__,'/
1
1
1
_____ - >
OI . 1
- Merk 1. Eksen
! erkezin 1
1 1.Eksene

Radyus fonksiyonuna girmek icin Fonksiyonlar ekrlamndayken “2” butonuna basilir ya da yon oklar ile “Radyus”
Gzerine gelinip “ENT” butonuna basilir.

Ekrana 8 satirlik bir gorlintl gelir. En Ustteki “Dizlem” satirindan yon ok butonlari ile islemin uygulanacagi dizlem
belirlenir ve “ENT” butonu ile segilir.

mm || ABS I I || Raduus
+ Diizlem :
Mod \ Dis \
Yarigap :| 20.000 |
Takim Gapi:| 30.000 |
Agi 1 | 0000 |
Agl 2 | 90.000 |
Max.Kesme:‘ 5.000 ‘
A/ Onizleme Baslat

Hemen altinda “Mod” satiri yer almaktadir. Tablaya bagladiginizis parcasinin dis kenarlarina ovallik verilmek
isteniyorsa Mod satiri “Dis” segilmelidir, ice dogru ovallik verilmek isteniyorsa Mod satiri “i¢” secilmelidir.

[ ]

Takim Ucu

Mod: i¢ |/

is Parcasi 1 Is Pargasi 2

Mod “Dis” Segilmeli Mod “I¢” Secilmeli

Yarigap satirina islem yapilacak dairesel alanin yarigapi girilmelidir. Takim ¢api satirina ise islem igin kullanilacak takim
capi girilmesi gerekir.

Agl 1 satirina islemin baslangic agisi, Agl 2 Satirina ise islemin bitis acisi girilmelidir. “Max.Kesme” satirina ise
delinecek iki nokta arasinda olabilecek maksimum aralik degeri girilir.
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' I Raduus

| Onizleme

= Baslat

b. 130
-4.545
0.00C
_0.00C

Dizlem [ XY |
Mod [ g ]

Yarigap
Takim Capi:
Ag1 :[ 45000 |
Ag 2 :[ 180000 |
Max.Kesme:

' [ Radyus

Nokta

Tim veriler girildigi zaman sol taraftaki on izleme
gorlintlsl bu verilere gore glincellenecektir.

“Baglat” a gelinip “ENT” butonuna basilarak fonksiyon
baslatilir.

Fonksiyon baglatildiginda yan taraftaki gibi bir
similasyon ekrani acilacaktir. Mevcut konum sari
isaretci ile gosterilmistir.

islenecek ilk nokta beyaz ile belirtilmistir. Soldaki

pencerede islem vyapilacak eksenlerde deger
goriantilenmektedir. Bu degerlerin 0 olmasi ilk noktaya
ulastigimiz anlamina gelir.1. noktaya islem uygulanir. Bir
sonraki noktaya ge¢mek igin asagl ok ya da “ENT”
butonu kullanilir.Kaginci noktada oldugumuz ve toplam

kac¢ nokta oldugu soldaki ekranda goriintilenebilir.

ilk nokta islenip, “ENT” ya da asagl ok butonuna
basildiginda similasyon ekraninda 2. nokta beyaz olarak
gorintalenir.

Eksenlere yeni degerler yiiklenir. Bu degerler tekrar O
olana kadar eksenler hareket ettirilir. 0 olduklarinda 2.
noktaya gelinmistir. Bu nokta da islenir ve 3. noktaya
gecmek icin asagl ok ya da “ENT” butonuna basilir. Tim
noktalar ayni sekilde islenir ve “Esc” butonu ile
fonksiyondan cikilir.

Similasyonsuz gosterime geg¢mek icin “View” butonu
kullanilabilir. Bu ekranda islem yapilan eksen degerleri
siyah, islem yapilmayanlar ise mavi ile gosterilir.

Sag altta toplam ka¢ nokta oldugu ve kaginci noktada
olundugu goriintilenir. Eksen degerleri 0 olana kadar
hareket ettirilir ve 0 oldugunda islem yapilir. Bir sonraki
noktaya yine asagl ok ya da “ENT” butonu ile gegilir.

Fonksiyondan gikmak igin “Esc” butonu kullanilir.
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5.4. Havuz Bosaltma

is parcasinin lizerinde bir havuz acilmasi gerektiginde kullaniimak tizere tasarlanmistir. Kullaniciyr yénlendirerek hem
daha diizglin ve kaliteli bir havuz agma hem de daha hizli calisma firsatini saglar. Baslangi¢c noktasi agilacak havuzun
merkezidir.

A
Y
X
// / Y Merkezin Y @ v
P ~ / Eksenine Uzaklig ¥
Y X L g
\—
»
0 Merkezin X Eksenine i
Uzakligi

Havuz Bosaltma fonksiyonuna girmek icin Fonksiyonlar ekranindayken “3” butonuna basilir ya da yon oklari ile
“Havuz Bosalt” Gzerine gelinip “ENT” butonuna basllir.

mm || ABS I | || Havuz Bosalt

=+ Merkez X : 0.000
Merkez Y :| 0.000 |
Boyut X : 100.000 |
Boyut Y : 100.000 |
Takim Capi:| 20.000 |
Mod | L-0 |
Baslat

A/ Onizleme

Ekrana 7 satirlik bir goriinti gelir.Merkez X satirina baslangi¢ noktasinin (merkez noktanin) X eksenine uzakligi girilir.
Merkez Y satirina ise baslangic noktasinin (merkez noktanin) Y eksenine uzakhg girilir. Boyut X satirina bosaltilacak
havuzun X ekseni lizerindeki boyu, Boyut Y satirina ise bosaltilacak havuzun Y eksenindeki boyutu girilir. Takim ¢api
satirina kullanilan takimin g¢api girilmelidir.

insert uglu takimlar radyusluysa Mod satiri “L-1” secilmeli, radyus yoksa “L-0” secilmelidir.

' | Hewuz Bosalt

Merkez X :
Merkez Y :
Boyut X :[ 300000 |
Boyut ¥ :[ 150.000 |
Takim (;apl:
Mod [ 10 ]

= Baslat

Tim veriler girildigi zaman sol taraftaki 6n izleme
goriintlsi bu verilere gore giincellenecektir.

“Baslat” a gelinip “ENT” butonuna basilarak fonksiyon
baslatilir.

¥/ Onizleme
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Fonksiyon baslatildiginda vyan taraftaki gibi bir
simiilasyon ekrani acilacaktir. Mevcut konum sari
isaretci ile gosterilmistir.

islenecek ilk nokta beyaz ile belirtiimistir. Soldaki
pencerede islem vyapilacak eksenlerde deger
gorintlilenmektedir. Bu degerlerin 0 olmasi ilk noktaya
ulastigimiz anlamina gelir.1. noktaya islem uygulanir. Bir
sonraki noktaya gecmek icin asagl ok ya da “ENT”

butonu kullanilir. Kaginci noktada oldugumuz ve toplam
kac¢ nokta oldugu soldaki ekranda goriintllenebilir.

5.5. Konik Ol¢iim

Konik cisim agi 6l¢ciim fonksiyonunda, bir cismin iki noktasi referans alinarak, baglanan konik is parcasinin tepe agisi
hesaplanir.

Nokta 1 Nokta 2

Konik Olciim fonksiyonuna girmek icin Fonksiyonlar ekranindayken “4” butonuna basilir ya da yén oklari ile “Konik
Olgiimi” Gizerine gelinip “ENT” butonuna basilir.

mm || ABS T Tl HRonik

+ Mod d Konik Olgiimii
Kaynak [ Ag |
Acl ;[ 120.000

Baslat

| Onizleme

Ekrana 3 satirlik bir gérinti gelir.

En Ustteki satirda iki farkli mod secenegi yer alir.

Bu modlardan Konik Ol¢iimii secilmesi durumunda;

Fonksiyon baslatildiginda yan taraftaki gibi bir
similasyon ekrani agilacaktir.

Konik cismin ag¢1 ol¢climi icin konik cismin agili
kenarindan 2 referans noktasinin olgimid alinmasi
gerekmektedir. Noktalarin birbirinden olabildigince
uzak secilmesi 6lgme islemin hassasiyetini artirir.

Fonksiyon acildiginda ilk olarak dl¢iim alinmasi gereken

referans noktasi temsili olarak gosterilmektedir.
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MNokta 2

H: 155. 955
W 1.5715

2 [HE
51.71815°

H: 155.955
W 1.515

Bu modlardan Vektor secilmesi durumunda;

Kaynak, yon oklari ile Agi veya W Ekseni olarak segilir.

Aci
120.000

H: 0.4s0
W 0.130
Z: -0.260

Aei
Eksen W

-1b.212
-1.560
: 11.105
w: 132.8906°

Takim ucu referans noktasi 1 e getirildigi zaman “ENT”
butonuna basilir.

Similasyon ekranini referans noktasi 2 icin giincellenir.
Takim ucu referans noktasi 2 ye getirilir ve acinin
gosterilmesi icin “ENT” butonuna basilir.

Takim ucu 2. referans noktasina getirildikten sonra
“ENT” butonuna basildiginda konik cismin ac¢isi ekranda
gosterilecektir.

Agi olarak segilirse;
Numerik butonlar kullanilarak istenilen agi degeri girilir.

Bu durumda girilen a¢i degeri ve Z ekseninden alinan
bilgi kullanilarak konigin cap ve yukseklik bilgisi dinamik
olarak elde edilir.

Eksen W olarak segilirse;

Torna sportuna bagl olan enkoderden alinan eksen
bilgisi kullanilarak konigin cap ve vyukseklik bilgisi
dinamik olarak elde edilir.
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5.6. Ac10l¢me
Aci 6lcme fonksiyonu ile is parcasinin agisi 6lctlebilir.

Y

is Pargasi
Nokta 2

Aci Olgme fonksiyonuna girmek icin Fonksiyonlar ekranindayken “5” butonuna basilir ya da yén oklari ile “A¢i Olgme”

tUzerine gelinip “ENT” butonuna basilir. . . o
Fonksiyon baslatildiginda yan taraftaki gibi bir

m similasyon ekrani agilacaktir. Asagi-Yukari ok butonlari
ile Olcim vyapilacak eksenler secilmelidir. Segilen

eksenler soldaki listede beyaz gortintilenecektir.
Nokta 1

Cismin agl Olgimi igin is pargasinin kenarindan 2
H:

w: referans noktasinin 6l¢imi alinmasi gerekmektedir.

Noktalarin birbirinden olabildigince uzak segilmesi
olgme islemin hassasiyetini artirir.

Fonksiyon acildiginda ilk olarak ol¢lim alinmasi gereken
referans noktasi temsili olarak gosterilmektedir.

Takim ucu referans noktasi 1 e getirildigi zaman “ENT”
butonuna basilir.

Mokta 2 / Similasyon ekranini referans noktasi 2 igin glincellenir.
— Takim ucu referans noktasi 2 ye getirilir ve aginin

H: ys. obs gosterilmesi icin “ENT” butonuna basilir.
L'H

gg‘ :]]TI" | Takim ucu 2. referans noktasina getirildikten sonra
- “ENT” butonuna basildiginda olcllen a¢i ekranda

H: ys. obs . .
W 16. 160 gosterilecektir.
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5.7. Erozyon (EDM Derinlik Kontrol Fonksiyonu)

Erozyon tezgahlarinda islenecek parcada derinlik kontroll saglanmasi i¢in kullanilir. Elektrottan dogabilecek hatalari
kompanze etmek icin ofset degeri de girilebilir. Ayni zamanda réle konumu igin iki farkl mod uygulanir. Fonksiyon iki
farkl mentde kullanilabilir.

Elektrot

0+ //| is Pargasi

_

Erozyon fonksiyonuna girmek icin Fonksiyonlar ekranindayken “6” butonuna basilir ya da yon oklari ile “Erozyon”

Eksen v

Gzerine gelinip “ENT” butonuna basilir.

mm || ABS I | [ Erozuon
Menii ‘ Erozyon ‘
Derinlik  :| -20.000 |
Ofset :] 0000 |
Role ‘ Nrm.Aclk ‘
Eksen ‘ 4 ‘
Baslat

A Onizleme

Ekrana 6 satirlik bir gdrintu gelir.
En Ustteki satirda iki farklh calisma modu secenegi yer alir.

Bu modlardan (Meni) Erozyon secilmesi durumunda;

Derinlik satirina elektrotun inecegi derinlik degeri girilir. is parcasinin yiizeyi “0” kabul edilmesi durumunda derinlik
degeri eksi deger girilmelidir. Ofset satirina ise elektrottan kaynaklanabilecek hata degeri girilir. Ornegin elektrotun
zamanla asinmasindan kaynaklanan derinlik farkh ofset satirinda verilen deger ile dizeltilir. Réle satirinda role
kontaginin normalde agik ya da normalde kapali olma durumu segilir. Eksen satirinda islem yapilacak eksen segilir.

“Baslat” a gelinip “ENT” butonuna basilarak fonksiyon
Menii 1| Erozyon

Derinlik H -30.000
Ofset
Réle | Nrm.Acik

Eksen

baslatilir.

Bu andan itibaren islem uygulanacak eksen degeri
Ofset+Derinlik degerine gelene kadar role gekili kalir.

= Baslat

Y/ Onizleme

(39]




Fonksiyon baslatildiginda vyan taraftaki gibi bir

simillasyon ekrani agilacaktir. Mevcut konum sari
isaretci ile gosterilmistir.

Maks.Derinlik:

Sari cizgi derinlik degerini gosterir, pembe cizgi ise
derinlik + ofset degerini gosterir. islem pembe degere
gore yapilir. Ayni zamanda eksen degerleri sol tarafta
gosterilmektedir. Aktif olan eksen beyaz, digerleri
mavidir. Fonksiyon aktifken Erozyon yazisinin yaninda

kirmizi bir led gorseli yanip soner.

Eksen istenilen degere gittikce similasyon ekraninda

hareket gorintilenir.

Maks.Derinlik:
-30.860 . Sari isaretci pembe cizgiye gelene dek elektrot negatif

yonde hareket eder ve role konum degistirmez.

-30.850 Hold butonu ile fonksiyon duraklatilabilir, “ENT” butonu
ile devam ettirilebilir.

Eksen degeri tekrar pozitif yonde hareket etmesi
durumunda “Maksimum Derinlik” degeri sol tarafta beyaz

Maks.Derinlik:
-30.910 ) renkte goriintilenmektedir.

Sag taraftaki bilgi kutucugunda similasyonla ilgili
hatirlatmalar yer alir.

Eksen degeri Ofset+Derinlik degerine (pembe c¢izgi)

ulastigi zaman EMOS sesli uyari verir ve role konum
Maks.Derinlik: degistirir.

islemi tekrar baslatmak icin “ENT” butonuna basilabilir.

Eksen degerleri similasyon ekranindayken de “Eksen
Sifirlama” butonlari ile sifirlanabilir.

Bu modlardan (Meni) Ana Meni secilmesi durumunda;

Derinlik satirina elektrotun inecegi derinlik degeri girilir. is parcasinin yiizeyi “0” kabul edilmesi durumunda derinlik
degeri eksi deger girilmelidir. Ofset satirina ise elektrottan kaynaklanabilecek hata degeri girilir. Ornegin elektrotun
zamanla asinmasindan kaynaklanan derinlik farkl ofset satirinda verilen deger ile diizeltilir. Réle satirinda réle
kontaginin normalde agik ya da normalde kapali olma durumu segilir. Eksen satirinda islem yapilacak eksen segilir.

Modlardan Ana Meni secgilmesi durumunda ana ekranda calisirken segilen eksen degeri ofset + derinlik degerinin
lzerindeyse role ceker, altindaysa birakir.
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I

Meni  :[ Ana Meni |

I Erozuon
Derinlik : -30.000

ofset  :[ -3.000 |

Role 'l Nrm.Aglk
Eksen [z ]

= Baslat

7/ Bnizleme

mm || ABS r 1 1 Freze

0. 00C
0.00C
0.000 =
0.00C

IEN-:::

mm | ABS r 1 1 Frezo

-34. 00
38. 34
-26.Y490 =
0.00C

IEN-:::

mm | ABS r 1 1 Freze

-34. 00C
38. 34(
-33.548(
0.00C

IEN-:::

mm || ABS r 1 | Freze

-34. 000
38.340
-21.315 =
0.000

IEN-:::

“Baslat” a gelinip “ENT” butonuna basilarak fonksiyon
baslatilir.

Bu andan itibaren islem uygulanacak eksen degeri
Ofset+Derinlik degerine gelene kadar role gekili kalir.

Fonksiyon baslatildiginda islem yapilan eksenin sag
tarafinda rolenin cekili oldugunu gosteren bir simge
belirir.

islem yapilan eksenin degeri derinlik + ofset degerine
ulasana kadar réle ayni konumda kalr.

islem vyapilan eksen degeri derinlik + ofset degerini
gectigi zaman role konum degistirir ve eksenin
sagindaki simge yok olur.

Eksen degeri tekrar derinlik + ofset degerinin altina
dustligiinde réle yeniden geker ve simge belirir.

Fonksiyon kapatilmak istenirse tekrar fonksiyon
mendsline girilip, menl “Erozyon” cevirilip “ENT”
butonu ile kaydedilebilir. Fonksiyon baslatilmadan “Esc”
butonu ile ¢ikihr.
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5.8. Cikislar
EMOS100’lnn 6 tane Open Collector cikisi vardir. Bu gikislar istenilen eksen ile iliskilendirilebilir.

mm || ABS | | | Cikislor
+ cias No - EEFU

Mod | 0 |
Eksen ‘ X ‘
Set 1 | 0000 |
Ofset ]  0.000 |
HstrsizUst ‘ 0.000 ‘
siire | 0000 |
7| Gnizleme Durum | Nrm.Agk |

Fonksiyon acildiginda ekrana 8 satirlik bir gériintii gelir. Ancak Set 1 satirinin altinda Set 2 satiri ve HstrsizUst satirinin
altinda HstrsizAlt satiri da yer almaktadir. Toplamda 10 satirlik degisken yer almaktadir.

Cikis No satirinda kullanilacak gikis segcilir.

Mod satirinda ise kullanilacak mod (¢ikisin davranisi) secilir. 6 farkli mod vardir. Her mod farkli bir senaryoya gore
¢ikis verir. Bu ¢ikis soldaki 6n izleme ekraninda da gortintilenir.

Eksen satirinda ¢ikisin ait oldugu eksen segilir. Set 1 satirina senaryoda kullanilan Set 1 degeri girilir. Set 2 satirina ise
senaryoda yer alan Set 2 degeri girilir. Set 2 degeri sadece Mod 5’te kullanilir.

Ofset satirina ofset degeri girilir. Bu deger Set degerlerine eklenir ve senaryo bu toplam degere gbre uygulanir.

HstrsizUst satirina histeresizin Ust degeri girilir. Eksen degeri artis gosterirken buraya girilen deger Set + Ofset
degerine eklenir. HstrsizAlt satirina ise histeresizin alt degeri girilir. Eksen degeri diusls gosterirken buraya girilen
deger Set + Ofset degerinden gikarilir ve senaryo buna gore uygulanir.

Sire satirina saniye biriminden deger girilir. Bu deger ne kadar siire cikis verilecegini belirler. Bu satira deger
girilmemesi durumunda senaryoya gore cikis farklilik gosterir.

Durum satirina ¢ikisin Normalde Agik ya da Normalde Kapali olmasi segilir.

Mod 0:
Secili olan cikis diger parametreler girilse dahi hicbir sekilde fonksiyon gostermez.

Secilen cikisi direkt olarak devre disi birakir.

mm || ABS || | | Cikslar

GsNo [ 1 |
+mod HCEEE
Eksen o X |

set1 {0000 |
ofset {0000 |
HstrsizDst |  0.000 |
' Siire { 0000 |
7/ Gnizleme Durum { Nrm.Agk |
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Mod 1:

Eksen degeri Set 1 degerini astigl zaman cikis aktif olur. Siire girilmediyse ¢ikis aktif kalir, stire girildiyse girilen silre
boyunca ¢ikis aktif kalir ve ardindan pasif konuma gecer.

I | GCikslar

s No 1]
+vod
Eksen X |
setl1 i 0000 |
Ofset i 0000 |
HstrsizUst :
- sire {0000 |
¥/ Gnizleme Durum { Nrm.Agk |

Eksen degeri set degerinin altina distliglnde slire degeri girilip girilmemesine bagli kalmadan ¢ikis pasif konuma
gecer. Dilenirse histeresiz ve ofset degerleri girilebilir.
Mod 2:

Eksen degeri Set 1 degerini astigl zaman c¢ikis aktif olur. Buton (eksen sifirlama) ya da sensdrdenreset sinyali
gelmedigi srece ¢ikis aktif kalir.

I [ Cikslar

GCikis No
= Mod

Eksen

set1 {0000 |
ofset {0000 |
HstrsizUst | 0.000 |
— siire { 0000 |
#/ Bnizleme Durum { Nrm.Agk |

Sure girilmediyse cikis aktif kalir, stire girildiyse girilen siire boyunca g¢ikis aktif kalir ve ardindan pasif konuma geger.
Tekrar cikisi aktiflestirmek icin buton ya da sensorden eksene reset sinyali gelmelidir. Dilenirse histeresiz ve ofset
degerleri girilebilir.

Mod 3:

Eksen degeri Set 1 degerine ulastiginda eksen degeri kilitlenir ve c¢ikis aktif olur. Buton (eksen sifirlama) ya da
sensordenreset sinyali gelene kadar ¢ikis aktif kalir ve eksen degeri kilitli konumda kalir.

Cikislar
GlisNo 1|
+ Mod T
Eksen X |

see1 {0000 |
ofset {0000 |
Hstrsizist ;| 0.000 |
Siire { o000 |
¥/ Gnizleme Durum { Nrm.Agk |
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Sure girildiyse, girilen stire boyunca cikis aktif kalir ve eksen degeri kilitli kalir. Stire bitiminde ¢ikis pasif konuma gecer
ve eksen degeri resetlenir. Dilenirse histeresiz ve ofset degerleri girilebilir. Histeresiz Alt degeri bu modda
kullaniimaz.

Mod 4:

Eksen degeri set degerine her ulastiginda belirtilen sire boyunca cikis aktif olur. Eksen degeri diiserken ya da
yukselirken Set 1 degerine ulasildiginin bir 6nemi yoktur. Her ikisinde de ¢ikis aktif olur.

Bu mod kullanilirken siire girilmesi gerekmektedir.

I | Cikslar

GlisNo i1 |
+ Mod 4
Eksen x|
setl1 i 0000 |
ofset {0000 |
Hstrsizist | 0.000 |
siire { 0000 |
7/ Gnizleme Durum [ Nrm.Agk |

Cikis aktifken buton (eksen sifirlama) ya da sensor referans sinyali ile ¢ikis tekrar pasif konuma gegirilebilir. Dilenirse
histeresiz ve ofset degerleri girilebilir.

Mod 5:

Eksen degeri Set 1 degeri ile Set 2 degeri arasindayken cikis aktif olur. Set 2 degerinin kullanildig1 tek moddur.

I | Cikslar

Cikis No
= Mod

Eksen

set1 {0000 |
ofset {0000 |
HstrsizUst | 0.000 |
= sure 0000 |
] Bnizleme Durum { Nrm.Agk |

Sure girildiyse, girilen siire boyunca cikis aktif kalir ve eksen degeri kilitli kalir. Stire bitiminde ¢ikis pasif konuma gecer
ve eksen degeri resetlenir. Dilenirse histeresiz ve ofset degerleri girilebilir.

l| |l

= Cikis No
Mod
Eksen
Set 1
Ofset

Yandaki Ornekte parametreler ayarlanmis ve “ENT”
butonu ile kaydedilmistir.

Ana ekrana ge¢cmek icin “Esc” butonu kullanilir.

HstrsizUst
Siire H 0.000

7/ Onizleme Durum ] Nrm.Acik
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mm || ABS Il

H

Il Freze

. 00L

l]l][ Ana ekrandayken Open Collector ¢ikis durumu ekranin
altindaki siyah gostergede belirtilmektedir.
. 00C

. 00C

Cikis aktif oldugunda bu gostergede belirtilmektedir.

o o e f e [y

Y

Z

W
i
‘mm | ABS | || Freze

'I E -"]5 X ekseni secilmis ve Set 1 degeri 10 olarak verilmisti.
* Ancak Ofset degeri 5 ve Histeresiz Ust degeri 2 olarak

n - l] I] [I verildigi i¢in X ekseni toplam deger olan 17 olana kadar

l] . ["][] cikis aktif olmayacaktir.
0.000

mm | ABS r 1 1 Frezo
d ] g . u 5[ X ekseninin degeri 17’yi gectikten sonra 3 numarali ¢ikig
[I ["][ aktif olur.
a
l] [] I] [ Cikisin tekrar pasif olabilmesi icin X eksenine sensérden
a

ya da eksen sifirlama butonundan Reset sinyali

ﬂ . [][][ gonderilmelidir.

Y
2
w

-

5.9. Program

Kullanici elinde bulunan teknik resimdeki olglleri program tablosuna girerek kaydedebilir. Daha sonra teknik
resimdeki is parcasini ana ekrandaki orjinler yardimiyla kolayca ve hatasiz isleyebilir.

e

mm || ABS I N || Program
No | X | Y | VA | W
_Ofo.o0e 4.600 a.006 0.000
1 0.000 0.000 0.000 0.000
B a.000 8.000 8.000 0.000
3 0.000 0.000 0.000 0.000
1 0.000 0.000 0.000 0.000
b6 a.0080 a.000 g.000 08.000
6 a.000 0.000 0.000 0.0008
N a.000 0.000 0.000 0. 000
8 0.000 0.000 0.000 0.000
0 a.000 0.000 0.000 0.000
0 0.000 0.000 0.000 0.000
B 0.000 0.000 0.000 0.000
12 a.080 a.0084a @.000 0#.0008
13 a.000 0.000 0.000 0.0008
14 a.000 6.008 0.000 0. 000

Satir numaralari orjinleri temsil eder. 1000 adet satir vardir. isleme yaparken View butonu ile 2 boyutlu gérselde
calismak tavsiye edilir.
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mm |DRJIN O Program
No| X | Y | Z | W
_ 0[50.000 60.000 33.000 44.000
1| -50.000 60.000 44.000 55.000
2 70.008 20.800 55.008 66.000
3 -76.000 20.600 66.000 77.060
4 45,000 -30.000 77.000 88.000
5 -45.000 -30.0800 $8.800 99.009
6 20.000 -70.000 -33.000 -44.000
7| -20.000 -78.0800 -44.008 -55.0800
8 9.008 60.000 -55.008 -66.000
9 0.000 -118.000 -66.008 -77.000
10 -55.000 -66.0800 -77.008 -88.000
i -66.800 -77.0800 -85.008 -99.000
1z 0.000 0.000 0.000 0.000
13 9.000 0.000 8.008 9.000
14 6.000 0.6000 0.000 0.000

Freze

H
Y

]
0oL
00C
DoC
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Numara stitununa, gidilmek istenen program satiri (orjin) yazilip “ENT” butonuna basilarak kolayca ulasilabilir.

Tim program degerleri girildikten sonra “Esc” butonu ile
ana ekrana dondlir.

Ekranda Orjin 0’daki degerler goriintiilenmektedir.

Kullanici tablayi hareket ettirerek eksen degerlerini sifirlar
ve noktayi isler.

Asagl ok butonuyla diger orjin degerine gecilir ve tabla
hareket ettirilerek degerler sifirlanir. Bu noktada islenir.

Tim noktalar icin ayni islemler tekrarlanir.

“View” butonuna basilarak 2 boyutlu simulasyon
ekraninda da gorintilenebilir. islenecek nokta beyaz
olarak isaretlenir. Sol alttaki pencerede eksen degerleri de
gorlntalenir. Bu degerler sifirlandiginda islenecek
noktanin merkezine ulasiimis olur.

Bir sonraki noktaya ge¢mek icin Asagi Ok butonu kullanihr.

Nimerik butonlarla gidilecek orjin yazilip “ENT” butonuna
basildiginda direkt istenen orjine gidilebilir.
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